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Série CVC

UNITE DE CONDENSATION
SONT CONSTRUIT POUR DES APPLICATIONS DE SYSTEME A GRAVITE ET
NON-PRESSURISE. LE RESERVOIR DOIT ETRE EN TOUT TEMPS VENTILE
A L'ATMOSPHERE AFIN D’EVITER UNE PRESSION DANS LE RESERVOIR.
UN EVENT DE 1 1/4” DE DIAMETRE EST UNE GROSSEUR MINIMUM.

PomMPE(S)

- Pompe(s) sont de construction en fonte et en bronze avec joint
d'étanchéité mécanique pour une température maximum de 225°F.

- Pompe(s) est installée dans la position verticale sur un réservoir.

- Lejoint d'étanchéité mécanique est automatiquement ventité avec
une ligne de retour aux réservoir.

- Le(s} moteur(s) de la pompe peut étre enlevé sans déranger la
pompe ou la tuyauterie.

- Limpulseur de pompe(s) est de construction en bronze précise-
ment maching et balancé pour un bon fonctionnement.

- Pompe{s) est choisie sans causer une surcharge sur le moteur.

- Chague unité est préfilée et mise en fonctions dans notre usine
avent d étre expédide.

- Chagque unité est sélectionnée selon la demande et condition requis.

RESERVOIR

- Réservoir d'acier de plusieurs choix de grosseur avec connection
de pompe(s) dans e bas pour un meilleur rendement. MOTEUR(S)

Y ; (i B - ble.
Réservoir rectangulaire ou de diamétre sont disponible - Moteur(s) standard sont de type ODP ouverts ventilés NEMA 3500

t.p.m. avec double roulement & bille et arbre en acier inoxydable.

- Moteur(s) de simple phase sont fournis avec une protection de
surcharge.

- Moteur(s) trois phases doivent étre installés avec démarreur
magnétique et pleine protection de surcharge.

- 8i le(s) moteur(s) sont installés sans une protection aucune
garantie sera admissible.

- Moteur(s) simples phase disponible de % cv a 2 cv 115/230 volis
60/50, et 3 cv et plus 230 volts seulement.

- Moteur{s) trois phases sont disponibles 230/460/575 volts
60/50 cycle.

CONTROLE

- Unité simplex est fournie avec flotte de control de niveau en acier
inoxydable et boite de control pour arrét/Départ du moteur.
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GUIDE D’INSTALLATION, DE FONCTIONNEMENT ET D’ENTRETIEN DES POMPES
CENTRIFUGES MONTEES SUR UN RESERVOIR.

A. INSTALLATION

Si la pompe n'est pas installée sur un circuit fermé, on doit la placer le plus prés possible de Ea
cuve-réservoir avec le minimum de raccords de coudes a la tuyauterie d’aspiration. -

B. ALIGNEMENT

La construction compacte de cette pompe rend invraisemblable tout mauvais alignement de ses
piéces, cependant il est recommande de tourner I'arbre a la main pour s'assurer que la pompe
tourne avant de la mettre en marche.

C. CANALISATION

Il est important d’empécher 'air d’'entrer dans la canalisation. Dong, si le circuit d'installation
n'est pas fermé, il faut toujours plonger I'extrémité de la tuyauterie d'aspiration 3 au moins 3 pieds
de profondeur dans I'eau de la cuve-réservoir pour éviter toute aspiration d’air. Pour prévenir
la formation de poches d’air, il faut que chaque section soit hermétiquement fermée.

——

PROJET:
CONTRACTEUR:
INGENIEUR:
DATE:
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Il faut installer une soupape 3 téte carrée et un clapet de retenue dans la partie de [a tuyauterie de
refoulement située prés de la pompe. Le clapet de retenue doit &tre placé entre la soupape 4 la téte
carrée et le gicleur de la pompe. On peut se servir de la soupape a téte carrée pour régler le débit
da la pompe ou pour fermer la tuyauterie de refoulement au cours des réparations. Le clapet de
retenue a pour role d'empécher que des coups de bélier ne cassent 'enveloppe de la pompe.

Il faut s'assurer que la canalisation n'exerce aucune force sur la pompe. Les tuyauteries
de refoulement doivent étre soutenues par des supports a collier ou des chaises-supports. On peut”
cheviller un support a la partie inférieure de la pompe a condition que ce support n'entrave pas la
dilatation normale de la tuyauterie. Il west pas recommandé d'installer ie moteur sans dessus
dessous. It ne faut pas utiliser les poignées en anneau du moteur & des fins de suspension.

D. AMORCAGE

IL NE FAUT JAMAIS ACTIONNER LA POMPE A SEC. Avant de la metire en marche, il faut
toujours la remplir d'eau, faire tourner un peu l'arbre a la main pour chasser [air. Ajouter de I'eau
aprés, si c'est nécessaire. La soupape a iéte carrée de la tuyauterie de refoulement doit rester
fermée jusqu’'a ce que le moteur fourne & plein régime. Alors seulement, on peut I'ouvrir graduellement.

E. LUBRIFICATION

Toutes les nouvelles pompes centrifuges montées en ligne, modéle sont
tubrifiées et essayées a 'usine. Pour toute autre lubrification, suivre les instructions du fabricant.

F. RoraTION

Lorsqu'on se place a l'arriére du moteur, sa rotation se fait dans le sens des aiguilles d'une montre.
Une fléche gravée sur le chassis de la pompe indique le sens de la rotation.

PROJET:
CONTRACTEUR:
INGENIEUR:
DATE:
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PRESSE-ETOUPE (AVEC GARNITURE MUNIE D’UN MANCHON ENCASTRE)

Pour remplacer la garniture, enlever le manchon encastré du presse-étoupe et débrancher le
moteur si le fil électrique n'est pas assez long pour permetire le démontage du moteur. Ensuite,
enlever le moteur du corps de pompe et démonter la roue. On peut alors retirer, de llarbre du
moteur, I'enveloppe en forme de volute avec la garniture sans risquer de les endommager. Le
chapeau et la garniture peuvent ensuite étre enlevés du presse-¢toupe. Vérifier I'état du manchon
monté sur 'arbre et le remplacer s'il est rayé ou autrement endommagé. -

Pour assembler les piéces, glisser d'abord les deux segments de garniture dans le presse-étoupe,
puis, le segment a lanterne et les deux autres piéces de la garniture. S’assurer que les sections
de la garniture soient placées a angle droit (90° degré)}. Monter le chapeau sans le serrer. Graisser
la garniture et linstaller sur 'arbre du moteur. Serrer ensuite le chapeau pour comprimer la
garniture. Installer la roue et placer la pompe dans le corps de pompe.

LISTE DE PIECES DE LA SERIE GV

VIEW OF
THREADED
IMPELLER

Water Slinger

Mechanical Seal

Motor Bracket
Wear Ring

Volute Impeller

PROJET:
CONTRACTEUR:
INGENIEUR:
DATE:

| Page 14 :




FEUILLE D’ INSTRUCTION |
24 MARS 2003
s092 - divd.1 - p15 - F REVISION-1

FLO FAB

Pompes Verticale Centirifuges pour le Condensé
Instruction d’opération et d’entretien

Série CVC

G. PRECAUTION

PRESSE-ETOUPE (AVEC GARNITURE SANS MANCHON ENCASTRE)

Pour remplacer la garniture, suivre les instructions données pour le modéle
Ces deux modéles sont construits de la méme fagon mais le segment a lanterne est remplacé par
un segment en quiconce et le manchon encastré est éliminé.

g

PRESSE<ETOUPE (AVEC JOINT D’ETANCHEITE MECANIQUE SIMPLE)

Pour remplacer le joint d’étanchéité mécanique simple, il faut d’abord enlever le moteur du corps
de pompe en suivant les instructions données pour le modéle . Ensuite,
enlever la roue et devisser les boulons du chapeau pour avoir accés au joint d'étanchéité.

IMPORTANT

Observer bien la fagon dont le joint est ajusté a 'arbre de la pompe. Lorsqu’on remplace le joint,
on doit le replacer exactement & la position indiquée sur le manchon de l'arbre.

Pour remonter le joint, metire le carbone dans le chapeau et le placer avec précaution sur 'arbre.
Lubrifier I'anneau torique du joint, le replacer et le fixer sur I'arbre. Replacer la plaque de
couverture et visser le chapeau avec précaution aprés avoir fixé le carbone sur la pigce rotative
du joint. Remonter, pour finir, 1a roue et placer la pompe, dans le corps de pompe.

PROJET:
CONTRACTEUR:

INGENIEUR:
DATE:
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PRESSE-ETOUPE (AVEC JOINT D’ETANCHEITE REGULIER)

Pour remplacer le joint d'étanchéité meécanique réguliere, enlever la pompe du corps de pompe
en suivant les instructions données pour le modéle , puis, enlever le rotor pour
avoir accés au joint. Pour démonter la partie rofative du joint, se servir d'un tournevis pour
distendre le segment en caoutchouc et I'enlever de I'arbre. La garniture intérieur du joint et le joint
d'étancheité peuvent alors étre déplacés de 'enveloppe en forme de volute.

a

Pour assembler la pompe, faire I'inverse, Eviter de répandre de la graisse ou de Fhuile sur le joint.
Si vous éprouvez des difficultés insurmontables, voyez le représentant le plus proche.

EN PAREIL CAS, VEUILLEZ LUI DONNER LES RENSEIGNEMENTS SUIVANTS POUR NOUS
AIDER A MIEUX VOUS SERVIR:

1- INSCRIRE LES DONNEES DE LA PLAQUE SIGNALETIQUE DE LA POMPE ET DU MOTEUR.
2+ INSCRIRE LES DONNEES DE L'INDICATEUR D’ASPIRATION ET DE REFOULEMENT.

3- DONNER U'AMPERAGE DU MOTEUR,

4- FAIRE UN ESQUISSE DE LA CANALISATION ET DES SUPPORTS DE LA POMPE.

PROJET:
CONTRACTEUR:
INGENIEUR:
DATE:
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LISTE DE PIECES POUR POMPE { @ W
VERTICALE CENTRIFUGE
Numére
> de Description
Piéces
1 Volute
P 2 Impulseur
X 3 Arbre de pompe
X 4 Bague d'usure
x 5 Chemise d'arbre
x 3} Garniture mécanique
26 Tuyauterie de rincage
a1 Moteur A
32 Support
a3 Clé d'arbre moteur 3
34 Rondelle d'impulseur 93 L /
35 Boulon d'impulseut
% 36 Joint de la volute a7
37 Bouton moteur
40 Pare goutte
** Pidces de Rechanges Recommandées

# Série;
Modéle:
D.:
7 /
PROJET: Wf/ 7z
CONTRACTEUR:
INGENIEUR: AT LA TS LS LS AL LTSS LTSS LS, //////%
DATE:
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LISTE DE PIECES POUR POMPE
VERTICALE CENTRIFUGE
Numeéro
L de Description
Piéces
I Volute
x o Impulseur
x 3 Arbre de pompe
X 4 Bague d'usure
X 5 Chemise d'arbre
X 6 Garniture mécanique
26 Tuyauterie de rincage
31 Moteur
32 Support
33 Clé d'arbre moteur
34 Rondelle dimpulseur
X 35 Boulen d'impulseur
% 36 Joint de la volute
37 Boulon moteur
40 Pare goutte

** Pigces de Rechanges Recommandées

# Série:
Modgle:
D.:
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PROJET:

CONTRACTEUR:

INGENIEUR:

DATE:
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C TABLEAU DE DEPANNAGE )

SYMPTOME CAUSES POSSIBLES .

La pompe ne refoule pas 1,2, 3,4,6, 11, 14,16, 17, 22, 23
o 2,3,4,5,6,7, 8 9, 10, 11, 14,17, 20, 22, 23;
Insuffisance de débit 29. 30, 31
Pression insuffisante 5, 14, 16, 17, 20, 22, 29, 30, 31
Désamorgage de la pompe aprés démarrage | 2, 3,5, 6,7, 8, 11, 12, 13
. . 15, 16, 18, 19, 20, 23, 24, 26, 27, 29,
Ampérage excessif 33, 34, 37
Echauffement du presse-étoupe 24, 26, 32, 33, 34, 35, 36, 38, 39, 40
Les tresses de garniture ne durent pas 12,13, 24, 26, 28, 32, 33, 34, 35, 36,
37, 38, 39, 40
2,3, 4,9,10, 11, 21, 23, 24, 25, 26,
La pompe vibre ou est bruyante 27,28, 30, 35, 36, 41, 42, 43, 44,
45, 46, 47
. 24, 28, 27, 28, 35, 36, 41, 42, 43, 44,
Les paliers ne durent pas 45, 46, 47
La pompe surchauffe et grippe 1,4, 21, 22, 24, 27, 28, 35, 36, 41

TROUBLE: DEFAUTS A L'ASPIRATION

1. Amorgage manque. 7. Rentrées d'air a 'aspiration.

2. Pompe et tuyau d'aspiration 8. Rentrées d'air au presse-étoupe.
incomplétement remplis de liquide. 9. Clapet de pied de dimension insuffisante.

3. Hauteur d’aspiration trop grande. 10. Crépine obstruée.

4. Marge insuffisante entre la pression 11. Extrémité du tuyau d’aspiration
d'aspiration et la tension de vapeur. insuffisamment immergé.

(NPSH disponible trop bas)

5. Liquide contenant trop d'air ou de gaz.

12. Canal d'alimentation de lanterne obstrué.

13. Lanterne mal placé dans le presse-étoupe,

6. Poche d'air dans la ligne d'aspiration. prévenant l'arrivée de liquide.
PROJET:
CONTRACTEUR:
INGENIEUR:
DATE:
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TROUBLE: DEFAUTS DU SYSTEME

14, Vitesse insuffisante. 19. Pensité du liquide differente de

15. Vitesse excessive. celle specifiée.
. . 20. Viscosité du liquide différente de B
16. Mauvais sens de rotation. celle spécifiée. :
17. Hautgur d t?levatiol] supérieure a la 21. Fonctionnement 2 débit trés bas.
pression développée par la pompe.
22. Fonctionnement en paralléle de pompes

non assorties.

18. Hauteur d’élévation inférieure a la
pression développée par la pompe.

TROUBLE: DEFAUTS MECANIQUES

23. Roue obstruée. 37. Garniture trop serrée empéchant le liquide

24. Mauvais alignement. d'alimenter la garniture.

25. Manque de rigidité de Ia fondation. 38. Défaut de refroidissement de la garniture.
39. Tolérance excessive au fond du

26. Arbre faussé. . X .
presse-étoupe laissant la tresse pénétrer
27. Rotor frottant a la volute. dans la pompe.

28. Paliers usés. 40. Liquide d’alimentation de la lanterne
29. Bagues d'usure usées. malpropre, ent.ralnant I"éraflure de l'arbre
ou de la chemise.

30. Roue endommagée.

41. Poussée axiale excessive due a un défaut
31. Joint de volute non-étanche, mécanique de la pompe ou du dispositif
d'ol fuite interne. d'équilibre hydraulique s'il y en & un.

32. Arbre ou chemise d’arbre usé ou éraflé au 42, Défaut de lubrification.

presse-ctoupe. 43. Manque de lubrifiant.

33. Garniture mal posée. 44, Installation incorrecte des palliers a douille

34. Type de tresse ne convenant pas {dommage pendant la mise en place).

a l'application. . .
PP 45. Paliers encrassés.

35. Arbre décentré a cause de l'usure des

- , o 46. Paliers rouillés d( a une infiltration d’eau
paliers ou d’'un mauvais alignement.

dans leur boftier.

36. Rotor mal équilibré déterminant 47

bkt . Refroidissement excessif des paliers
des vibrations.

déterminant une condensation dans le
boftier, de I'humidité de I'atmosphére.

PROJET:
CONTRACTEUR:
INGENIEUR:
DATE:
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UQK float ball liquid level controller

BUQK-01

UQK-02

UQK-03

3/164

Application Description

The controller is suitable for controlling the position of liquid in open or pressurized container
by the process of manufacturing. When liquid position reach to its limtits,the contact of relay will

be used as the alam equipment or the swich of electricl pump.

Main Technology Data

Type UQK-01  UQK-02 UQK-03 BUQK-01 BUQK-02 BUQK-03
Explodeproof grade
MpaMediea pressure 1Mpa 1Mpa 1Mpa 1Mpa 1Mpa 1Mpa
Mediea temperature °C 150°C
activity ambit (mm) 10 25~550  8~1000 10 25~550 8~1000
3 can't be step no step can't bestep no step
el et tuneup tuneup tuneup tuneup tuneup tuneup
Install model level level plumb level level plumb
Power and the AC 220V 220VA DC 100 150VA

outlet volume

Overall Dimendions
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SGU ARE D Reference No. 9037-891
Bulletin No. 65013-013-90C

- . Raleigh NC, USA, April, 1995
Instruction Bulletin Supersedes 65013-013-90B dated 10/94

Closed Tank Float Switch
Class 9037 Type HG, Series A

INTRODUCTION This document contains installation, operation, adjustment and parts replacement information
for Class 9037 Type HG Series A Closed Tank Float Switches, These float switches are used to
automatically control the liquid level in closed tanks. '

/MNCAUTION

EQUIPMENT DAMAGE HAZARD.
Remove shipping bracket from mounting plate before installing switch,
Failure to observe this precaution can result in equipment damage.

EXCESSIVE PRESSURE.

Avoid using the float switch where pressure within the closed tank
exceeds 50 psi.

Failure to observe this precaution can result in seal leakage and equipment damage.

MOUNTING To mount the float switch (refer to Figure 1):

I. The float switch is shipped with a bracket attached to the mounting plate. This bracket
prevents the float and rod from moving in the tank during shipment. Remove and discard
this clearly-marked shipping bracket before installing the float switch,

2. Loosen the nut (item C) so that the 2-1/2 inch LP.S. threaded fitting (item D) rotates freely
in the switch bracket.

LN}

. Mount the float switch by screwing the threaded fitting directly to the sank.

4. Tighten the threaded fitting so no fluid from the tank leaks past the threads.

N

. Rotate the switch case until it is horizontal and tighten the nut.

Figure 1 Class 9037 Type HG Series A Float Switch

© 1994 Square D All Rights Reserved




Closed Tank Float Switch
Class 9037 Type HG

Butietin No. 65013-013-90C
Aprif, 1995

ENCLOSURE RATING

ADJUSTMENT

Reverse Action

MOTOR PROTECTION

NEMA 1 enclosures are intended for indoor use primarily to provide a degree of protection
against contact with the enclosed equipment in locations where unusual service conditions do
not exist.

ADANGER

HAZARDOUS VOLTAGE.
Disconnect all power before working on equipment.

Failure to observe this precaution will result in severe injury or death.

i

Float switches are shipped from the factory set for a specified float travel. Some adjustment of
float travel can be made in the field. Float travel is adjusted by moving one or both of the
adjusting strips (item 7 in Figure 1), held in place by screws (items A and B).

To change the upper limit of float ravel:
I. [.oosen screw (item B).

2. Move the upper adjusting strip (item 7) clockwise to reduce the upper limit or counter-
clackwise to increase the upper limit.

3. Tighten the screw (item B).
To change the lower limit of float travel:
1. Loosen screw (item A).

2. Move the lower adjusting strip (item 7) counter-clockwise to reduce the lower limit or
clockwise to increase the lower limit.

3. Tighten the screw (jtem A).

Standard float switches are shipped from the factory with the float and link positioned for
contacts to close on liquid rise. Form R float switches are shipped with the float and operating
link positioned for contacts to open on liquid rise. To reverse the switch action, relocate the
operating link {o the opposite slot in the base plate and 1o the corresponding hole in the adjusting
plate (refer to Figure 2).

[ 1] CONTACTS CLOSE ON LIQUID RISE

CONTACTS OPEN-ON UIQUID RISE

HG33 FORM R HG 34 FORM R
Figure 2 Float and Link Positions
This type of float switch does not provide motor protection but is frequently used as a pilot 10

operate a motor pretective starter. For more information on the complete line of motor protective
switches, contact your local Square [ Sales Gffice.

Page 2
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Bulletin No. 85013-013-90C : Closed Tank Float Switch
April, 1935 Class 9037 Type HG

WIRING AND Figure 3 shows typical single phasc and polyphase wiring diagrams for the float switch, The
ELECTRICAL RATINGS switch contact control circuit has an A600 rating. Horsepower ratings for the switch contacts are
listed in Table 1.

LINE LINE
nherent Protection Li 12 |-‘1 '12 L3 Float Switch
with AC Starter

4

LINE LOADLOAD LINE

elelslel

k

LINE LOAD LOAD LINE

Ell

L1 Ty T2 ILIZ

|

T} T2

2-Pole
Singfe Phase

Figure 3 Wiring Diagrams

Table 1 Switch Contact Horsepower Ratings
Voltage Horsepower Ratings
Single Phase AC Polyphase AC DC
115 2hp 3hp 1/2 hp
230 3hp 5 hp 1/2 hp
460/575 — 16p e
32 — — 1/4 hp

REPLACEMENT PARTS Replacement parts for the Class 9037 Type HG Float Switch are listed in Table 1. For parts
locations, see Figure 1 on page I. When ordering parts, always give Class, Type and Form of

switch.
Table 1 Replacement Parts
ltern No. Description Quan. Part No.
1 Set of Moveable and Stationary Contacts 2 9998 PC-242
2 Switch Mechanism 1 65079-502-51
3 Float (304 SS) 1 9049 HF3
4 Floal (316 S5} 1 9048 HF4
5 Adjusting Pizte Assembly 1 2810-D7-G1
8 Operating Lever 1 2810-C4-X2
7 Adjusting Strip 2 2810-X8
8 Screw i 21911-14161
9 Connector and Rod Assy. 45° — 1 2810-C3-G9
90° Offset 3" 1 2810-C3-G15
90° Offset 4-1/4" 1 2810-C3-Gi19
80° Offset 5" 1 2810-C3-G18
90° Offset 7" 1 2810-C3-Gs
10 Clamp 1 2810-D4-X1
— Seal and Instaffation Kit (BUNA-N) 1 9998 PC-337
— Seal and Installation Kit (VITON®} 1 9598 PC-338

™ QOrders for mechanisms must show Class and Type so nameplate on replacement can be correctly stamped.

© 1994 Square D Al Rights Reserved Page 3



FLO FAB

CUSTOM CONDENSATE RETURN UNIT
TYPE “CVC”

WATER GAUGE & GAUGE GLASS
INSTALLATION INSTRUCTIONS

v INSTALLATION
Only properly treined personnel should install
and maintain water gauge glass and
connections. Remember to wear safety gloves
and glasses during instailation. Before
installing, make sure all parts are free of chips
and debris.

1. Apply Teflon tape or pipe dope to pipe
threads. InslaIl top gauge fitting (fitting
without a drgin valve) into the uppermeost
tapping. Wrench tighten the fitting until it is
snug and,thc glass ou{lct is pointing at five -
o’clock (about 1/8 turn from its final
downward vertical position).

2. Install the bottom gauge fitting (the fitting
with a drain valve) until it is snug and the
glass outlet is pointing directly upward.
Verify top and bottom fittings are threaded
into the tappings the same number of turns
(distance A=distance B).

3. Remove glass packing nut, friction washer
(or packma gland, depending upon the
model), and glass packing from the fittings,
and place [hcm, in the same order, on to both
ends of the gauge glass. Push both packings
about an inch up the gauge glass.

4. Gently insert one end of the glass into the top
gauge fitting. Keeping the olass inside the top

- fitting, genl[y rolate the top gauge fitling
clockwise until vestically aligned with thc
boftom gauge fitting, then insert glass into
bottom fitling until glass bottoms cut on the
shoulder inside the bottom fitting,

5. Carefully raise glass bout 1/16" and slide
lower glass packing down until the glass
packing contacts the lower gauge fitting, DO
NOT allow the metal to remain in conlact
with any meta]!

6. Carefully slide upper glass packing up as far

- as possible.

7. Hand tighten both glass packing nuts, then
tighten 1/2 turn more by wrench. Tighten
only enough to prevent leakage. DO NOT
OVER TIGHTEN! If any leakage should
oceur, tighten slightly, a quarter turn at a

- time, checking for leakage after each turn.
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