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1. PARTIE 1 – GÉNÉRALITÉS
1.1. Références
1.1.1. À moins d'indication contraire, tous les travaux seront exécutés conformément à l'édition en vigueur du « Code de construction du Québec - Chapitre 1 ».
1.1.2. De plus, les travaux seront effectués conformément à tout autre code ou toute autre norme ayant juridiction, selon l'édition en vigueur, incluant notamment, mais sans s’y limiter :
1.1.2.1. ANSI / ASME B16.1, Cast Iron Pipe Flanges and Flanged Fittings, Class 25, 125, 250 and 800.

1.1.2.2. ANSI / ASME, Section VIII, Boiler and Pressure Vessel Code (BPVC).

1.1.2.3. ASTM A47M, Specification for Ferritic Malleable Iron Castings.

1.1.2.4. ASTM A278M, Specification for Gray Iron Castings for Pressure-Containing Parts for Temperatures up to 345°C.

1.1.2.5. ASTM A516 / 516, Specification for Pressure Vessel Plates, Carbon Steel, for Moderate and Lower Temperature Service.

1.1.2.6. ASTM A536, Specification for Ductile Iron Castings.

1.1.2.7. ASTM B62, Specification for Composition Bronze or Ounce Metal Castings.

1.1.2.8. ASTM E202, Test Method for Analysis of Ethylene Glycols and Propylene Glycols.

1.1.2.9. CSA B51, Code des chaudières, appareils et tuyauteries sous pression.

1.2. Dessins d’atelier et fiches techniques
1.2.1. Soumettre les dessins d’atelier et les fiches techniques conformément aux prescriptions.
1.3. Fiches d’entretien

1.3.1. Fournir les fiches d'entretien requises et les incorporer au « Manuel d'exploitation et d'entretien ».
1.3.2. Les fiches d'entretien doivent comprendre ou indiquer ce qui suit :
1.3.2.1. Une description des appareils, y compris le nom du fabricant, le type, le modèle, l'année de fabrication et la puissance, le débit ou la contenance;
1.3.2.2. Les détails pertinents relatifs à l'exploitation, à l'entretien et à la maintenance;
1.3.2.3. Une liste des pièces de rechange recommandées.
2. PARTIE 2 – PRODUITS
2.1. Séparateur d’air

2.1.1. L’entrepreneur fournira et installera, tel qu’indiqué aux plans et devis, un (des) séparateur(s) d’air centrifuge(s) muni(s) (d’un filtre et) de raccords centrés en ligne.

2.1.2. La conception et la fabrication seront conformes au code ASME Section VIII Division 1 et CSA B51 se rapportant aux vaisseaux sous pression utilisés à 150psi (1034 kPa) et à 550°F (228°C) maximum.  Il devra comprendre des raccords centrés équilibrés, ayant néanmoins une action de tourbillon centrifuge obtenue au moyen de guides internes pour séparer rapidement les bulles d’air.

2.1.3. Le(s) vaisseau(x) sera (ont) muni(s) d’ouverture de [____] po ([____] mm) [à brides] aux raccords d’entrée et de sortie.

2.1.4. Le(s) vaisseau(x) sera (ont) muni(s) d’un raccord supérieur NPT  pour l’évacuation de l’air ainsi que d’un raccord inférieur pour les purges périodiques.

2.1.5. Produits acceptables : Flo Fab séries SEP (Suffixe F bride) ( Suffixe G pour rainuré) (Suffixe L avec supports de montage) et/ou (Suffixe F-4 tamis en acier inoxydable 304) (Suffixe F-6 tamis en acier inoxydable 316).
3. PARTIE 3 – EXÉCUTION
3.1. Généralités
3.1.1. Installer le réservoir et les pièces accessoires conformément au schéma de montage de la tuyauterie et selon les recommandations du manufacturier.  Relier les raccords de l’évent et de purge.
3.1.2. Prévoir un dégagement suffisant pour permettre l'accès aux appareils aux fins d'entretien.  Si l'emplacement définitif devait être différent de celui indiqué aux dessins, consulter le Propriétaire avant de procéder à l'installation.

3.1.3. Si les dégagements admissibles ne peuvent être respectés, consulter le Propriétaire et se conformer à ses directives.

3.1.4. Se reporter aux dessins d'installation fournis par le fabricant.

3.1.5. Vérifier et ajuster la pression avant la mise en marche du système, celle-ci doit correspondre à la pression minimale du système. (pression de remplissage.) 

3.1.6. S'assurer que tous les orifices servant au raccordement des accessoires et des appareils, et que la masse de l'équipement en état d'exploitation sont conformes aux indications des dessins d'atelier.
3.1.7. Si les éléments accessoires et connexes sont livrés en pièces détachées, vérifier le mode d'assemblage auprès du fabricant.
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